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Paroi laterale en profiles creux pour bennes de transport , 

L 1 invention porte surune paroi laterale pour* bennes de 
transport dont la surface int£rieure est continument lisse. 
Des bennes de ce genre sont utilisees, par exemple, sur les 
semi-remorques basculantes qui servent au transport de sable, 
5 de gravier, etc*, mais aussi de sel, d'engrais et produits 
analogues* 

Habituellement, les parois 1 at ^r ales de ces bennes sont rea- 
lises en assemblant un grand nombre de sections de profiles 

10 creux de section rectangulaire et de faible largeur. Ces 
sections sont plac£es debout ou legerement inclinees par 
rapport a la verticale, et brasees ou soudees, les lines aux 
autres par les bords* souvent, les cordons de soudure sont 
recouverts, du c6te exterieur, par des profiles en U brases 

15 des deux cdtes. Us servent a raidir la paroi, car.celle-ci 
subit une pression laterale considerable, en particulier lors 
du chargement* 

Ce mode de realisation des bennes presente plusieurs incon- 
20 venients graves. D'une part, le travail necessaire a la rea- 
lisation des nombreux cordons de soudure entre les diff ^rentes 
sections verticales est tres important. Cette quantite de 
travail est encore accrue par les cordons de soudure supple- 
mentaires pouir des profiles en U places par^dessus, et ces 
25 profiles representent une augmentation de la consoicuuation de 
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matiere. En outre, la hauteur des parois laterales pour 
differents types de bennes peut Stre variable et il faut 
done fabriquer a I'avance et avoir en stock un grand nombre 
de sections diff erentes pour parois laterales. Un autre in- 
5 convenient lie a la multitude des cordons de soudure qui 

sont necessaires devient evident dans le cas du transport de 
produits corrosifs, comme le sel, car ces produits peuvent 
penetrer dans les cordons de soudure mal faits, e'il y en a, 
et done arriver k I'interieur des sections de profiles creux, 
10 ou ils peuvent provoquer la corrosion. Plus les cordons de 
soudure sont nombreux, plus est grande la probability que 
certains soient mal f aits ou presentent des points faibles 
apres avoir ete endommages. 

15 Le but de l 1 invention est de simplifier la fabrication des 
parois laterales de bennes faites de profiles creux. 

I* 1 invention atteint ce but du fait que la parol Iaterale est 
constitute par au moins deux profiles creux longitudinaux de 
20 section generale rectangulaire, et qui s'eng agent l»un dans 
1 'autre d'une maniere mecanique ou positive le long de leurs 
aretes longitudinales tournees l'une vers 1* autre, quand 
ils sont dans la position prevue. 

25 Cela permet de n' avoir besoin, pour une paroi Iaterale d'une 
hauteur donnee, que de deux elements profiles creux, qui 
de preference sont fabriques par extrusion d' aluminium. II 
n'y a alors qu'un seul joint sur la face interieure et un 
seul sur la face exterieure. 

30 

Si la paroi Iaterale doit etre plus haute que ne le permet 
l'emploi de deux elements en profile creux - un element' 
inf erieur et un element superieur terminal - on emploie un 
troisieme element profile creux (element profile intercalai- 
35 re) dont l'une des aretes longitudinales correspond, par 

exemple, h. l'ar&te longitudinale super ieure du profile termi- 
nal inf erieur et dont 1 ' autre ardte longitudinale correspond 
k l'ar§te longitudinale inferieure du profile terminal supe- 
rieur. on peut obtenir une paroi Iaterale encore plus haute 
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en ajoutant encore un profile intercalate. On obtient 
ainsi, avec trois profiles, de grandes possibilites de va- 
riations pour la hauteur, avec un minimum de jointures entre 
les profiles, on peut obtenir des possibilites supplementai- 
res de variation, pour la hauteur, en fabricant et en ayant 
sous la main un deuxierae profile terminal superieur dont la 
hauteur soit differente de celle du premier. En principe, 
il faut done trois profiles creux longitudinaux - tout au 
plus quatre - pour pouvoir realiser des parois laterales 
de differentes hauteurs, et il n'y a qu'une ou deux jointu- 
res longitudinales, tout au plus trois, sur la face interieure 
et sur la face exterieure de la paroi. Cela represente une 
reduction importante du npmbre de jointures separant les 
dif f erents profiles creux par rapport aux profiles creux 
connus, qui sont montes debout. 

La maniere dont les deux arStes longitudinales de deux 
profiles creux qui se touchent s»engagent I'une dans 1' autre 
d» une f agon mecanique ou positive, ce dont il a ete question 
plus haut, s» obtient de preference, d'une part, grace a un 
assemblage k encliquetage du cdte exterieur et, d' autre 
part, K un assemblage bout a bout du cdte interieur. Ces 
deux assemblages se trouvent de preference dans le plan des 
surfaces exterieures des deux elements creux, e'est-a-dire 
qu'ils ne font pas saillie, de sorte qu'on obtient une benne 
dont les surfaces inter ieures et exterieures sont entierement 
lisses. Cela fait que le produit transport^ adhere plus dif- 
f icilement aux parois et leur net toy age en est grandement 
facilite. 

Les assemblages k encliquetage et bout a bout sont extremement 
avantageux car, gr&ce a eux, il n"est necessaire de ne souder 
que le joint bout a bout, qui se trouve du cdte interieur, 
afin de donner a toute la paroi la solidite necessaire. En ef-= 
£et,l' assemblage a encliquetage est en lui-m§me suffisamment 
solide. Comme il n'est necessaire de sourer que la ou les 
joints interieurs, le travail de soudage est reduit dans 
une mesure tout a fait considerable, car il ne faut plus, 
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au maximum, si l'on considere les exemples donnes plus haut 
d'asserablage d f une paroi laterale constitute de profiles 
creux ^longitudinaux, que trois cordons de soudure pour 
chaque parol, et les soudures peuvent §tre executees de la 
maniere la plus simple au moyen de machines de soudage 
automat ique. 

S'il faut en outre obturer le joint de 1" assemblage a 
encl ique t age , par exemple pour accroitre encore la solidite 
de la paroi laterale consider ee, en particulier sa resistan- 
ce a la pression laterale lors du remplissage de la benne, 
le nombre total de cordons de soudure ne fait que doubler. 
Cependant, les soudures des faces exterieures peuvent elles 
aussi etre executees simplement par des machines automatiques 
puisque le soudage se fait sur des surfaces entierement 
lisses. 

Dans la description faite a titre d 1 exemple, on se refere 
aux dessins annexes, dans lesquels : 

la figure 1 est une coupe verticale d'une paroi laterale et 
vue cavaliere partielle de l»exterieur ; 

la figure 2 est une coupe verticale comme la figure 1, avec 
une vue cavaliere partielle de 1" inter ieur de la paroi de 
la benne ; 

la figure 3 est une coupe verticale d'un profile terminal 
infer ieur de la paroi laterale ; 

la figure 4 est une coupe verticale d'un profile terminal 
super ieur d'une premiere realisation ; 

la figure 5 est une coupe verticale d'un profile intercalai- 
re de la premiere realisation ; 

la figure 6 est une coupe analogue a celle de la figure 4, 
d'un profile terminal super ieur, d'une deuxieme realisation ; 
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la figure 7 est une coupe d»un profile intercalaire, 
analogue a celle de la figure 5, mais de la deuxieme reali- 
sation. 

5 Les parois laterales d'une benne que montrent les figures 1 
et 2 sont constitutes par plusieurs profiles creux files a 
la presse : un profile terminal inferieur 1, un profile 
terminal superdeur 2 et un profile intercalaire 3. Selon 
1* invention, ces profiles sont montes longitudinalement dans 

10 la benne, dont le bas est constitue par le fond 4, et ils 
sont engages les uns dans les autres d'une maniere mecaniqae 
ou positive, le long de leurs arStes qui se font face, A 
I'exception d'un bourrelet longitudinal situe au bas du pro- 
file terminal inferieur 1 et depassant a l'exterieur ainsi 

15 que d f un renflement terminal 6 situe sur le profile terminal 
superieur 2, les profiles 1, 2 et 3 sont de section dans 
1'enserable rectangulaire. 

Pour que deux profiles creux a relier entre eux le long de 
20 leurs ar&tps longitudinales dans leur position norma le ou 
finale, soient engages l*un dans 1 1 autre d^une manifere mecanique 
ou positive, il y a un assemblage a encliquetage 7 c&ti ex- 
terieur et un assemblage bout a bout 8 cdt£ int^rieur. Selon 
1* invention, cet assemblage a encliquetage et cet assemblage 
25 bout a bout sont realises de maniere a se trouver dans le plan 
des deux surfaces laterales des profiles (surface interieure 9 
et surface exterieure 10), ce qui permet d'obtenir des sur- 
faces entierement lisses. Cela presente des avantages non 
seulement pour le dechargament des produits transportes mais 
30 aussi pour le nettoyage, qui est d'une importance considera- 
ble en ce qui concerne le charigement de produit et les exi- 
gences visant a eviter que les routes soient exagerement sa- 
lies (emploi sur les chant iers). 

35 Ainsi que le montrent clairement les figures 3 a 7, 1' assem- 
blage a encliquetage 7 est realise gr&ce a une gorge 11 de 
l»un des profiles et a un renflement 12, qui se prend dans 
cette gorge, de 1' autre profile. 
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Le mode de realisation preferential prevoit que la gorge 11 
se trouve dans le profile qui se trouve le plus bas, le 
renflement 12 sur le profile qui est au-dessus de ce dernier, 
mais le cas inverse n'est pas exclu. 

5 

L* invention prevoit que la gorge 11 soit longitudinale et 
qu'elle se trouve dans la paroi 16, qui est situee a I'exte- 
rieur, pres d»un angle du profile, alors que le renflement 
12 se trouve sur la surface 16 tournee vers l*exterieur de 

10 la benne, egalement pres d'un angle, et ce renflement est 
longitudinal. Le renflement fait saillie a I'interieur du 
profile, sa surface de base est dans le plan de la surface 
laterale 16. Avec le mode de realisation pref&re, la gorge 
11 est a I 1 angle super ieur du profile, le renflement 12 k 

15 l 1 angle infer ieur. 

L' assemblage bout a bout 8 est realise gr&ce & deux surfaces 
planes et longitudinales 14 et 15 qui se trouvent sur lee 
faces interieures 13 des profiles, et ce aux angles situes 
20 en face de la gorge 11 et du renflement 12. 

La gorge 11, dans la paroi exterieure 16 moins epaisse que 
la paroi inter ieur e 13 , est de section circulaire et elle 
couvre un arc de plus de 180° mais moins de 230 - . La partie 

25 du renflement 12 qui fait saillie a I'interieur du profile 
est egalement circulaire et il couvre un arc d 1 environ 180°. 
Ainsi, lors du montage de la paroi laterale de la benne, on 
peut introduife le profile pourvu du renflement 12, en 1'in- 
clinant un peu, dans la gorge 11, puis redresser ce profile 

30 en le mettant dans sa position verticale normale, ce qui 

etablit l 1 assemblage a encliquetage. Dans la position norma- 
le, les surfaces planes 14 et 15, qui se trouvent en face de 
I 1 assemblage a encliquetage, sur les faces interieures 13 des 
profiles creux, se joignent. 

35 

De preference, les surfaces planes 14 et 15 sont inclinees 
par riapport a I'horizontale ; en particulier, la surface 15 
est inclinee a la maniere d'un coin vers l 1 inter ieur du 
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profile, tandis que la surface plane 14 est formee par une 
contre-depouille ayant une inclinaison correspondant a celle 
de la surface 15. ce mode d« execution assure une bonne prise 
de ces deux surfaces I 1 une sur 1» autre et, du fait de la 
5 force de poussee induite, 1« application d'une pression dans 
la zone de la contre-depouille. 

Le centre de la gorge 11 et la surface plane 14 sont places 
de preference a peu pres dans le m&ae plan horizontal - le 

10 profile creux etant vertical - ce qui facilite 1 • assemblage 
des deux profiles, mais est egalement avantageux pour la 
mise en oeuvre de machines de soudage automatique, car leurs 
tStes de soudage peuvent alors rester a distance constante 
I'une de 1' autre s»il faut executer plusieurs soudures sur 

15 les parois interieure et exterieure de la benne. 

Des surfaces de guidage arquees 17 et 18 partent des argtes 
14' et 15' des surfaces planes 14 et 15, aretes situees du 
cdte interieur de la benne et du profile creux, Les rayons 
20 de courbure de ces surfaces de guidage sont adaptes l*un a 
1" autre, de sorte que l f une peut glisser facilement sur 
1 • autre . 

L'une de ces surfaces de guidage 18 realise, de preference, 
25 un raccord avec la surface d'une traverse 20 en forme d f arc 
de cercle, menant au renflement 12, et qui relie les deux 
parois 13 et 16 du profile creux. 

L 1 autre surface de guidage 17 se trouve de preference du 
30 c6te exterieur d f une languette courbe 19 situee du c&te 

oppose a la gorge 11. Une traverse 21 relie cette languette 
et la paroi entourant la gorge 11 # 

La jointure 22 des surfaces planes 14 et 15, du c&te inte- 
35 rieur de la paroi de la benne (figure 2), est tou jours 

soudee. La jointure 23 entre la gorge 11 et le renflement 
12 peut §tre soudee, de sorte que, ro&me si une pression 
interieure considerable agit sur la paroi,' 1' assemblage k 
encliquetage ne peut pas s'ecarter. 
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Des modes de realisation de 1« engagement des profiles creux 
I'un dans l 1 autre autres que le mode de realisation prefe- 
rential montre ici, sont egalement possibles. C'est ainsi 
qu"il peut y avoir, sur 'l'une des aretes longitudinales 
5 de Tun des profiles, pres d'une traverse reliant les sur- 
faces laterales 13 et 16 une saillie longitudinale dont la 
largeur soit inferieure a celle du profile, ou de la traver- 
se mentionnee. lie deuxieme profile creux voisin du premier et 
qui doit Stre assemble avec lui de maniere qu'ils soient 

lO engages l*un dans 1* autre presente alors un renf oncement 
situe le long d"une de ses ar&tes longitudinales ; ce ren- 
fonceraent correspond k la saillie du premier profile, ce 
qui permet de realiser 1» assemblage prevu avec engagement des 
deux profiles l"un dans 1" autre. La saillie et le renfonce- 

15 ment peuvent courir sur toute la longueur des profiles ou 
bien Stre divises en segments courts correspondant l'un k 
1' autre. 

Ainsi que nous 1'avons deja xndique, le profile terminal 
20 inferieur 1 (figure 3) est toujours le m§me» Le profile 
terminal superieur 2 peut avoir dif f erentes cotes en hau- 
teur (figures 4 et 6). De mfime, les profiles intercalates 
3 peuvent avoir didff erentes cotes de hauteur (figures 5 et 
7). 11 est ainsi possible, avec un petit nombre de profiles 
25 creux (un profile terminal inferieur, deux profiles terminaux 
superieurs de hauteurs dif f erentes et deux profiles interca- 
lates de hauteurs diff erentes) , de s^dapteir & la hauteur 
tot ale de paroi desiree. Le nombre de soudures a executer 
est reduit au minimum, et il est facile de les executer de 
30 fagon automatique, sur des surfaces entierement lis ses. 
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Revendications . 

1. Paroi laterale povir bennes de transport a surface inte- 
rieure continument lisse, constitute par 1" assemblage de 
profiles creux, caracterisee en ce qu'elle est realisee avec 

5 au moins deux profiles creux longitudinaux (1, 2, 3) de 
section generale rectangulaire, qui s'engagent l»un dans 
!• autre, quand ils sont dans leur position normale, le long 
de leurs arStes qui se correspondent, d f une maniere raecani- 
que ou positive, 

2. Paroi laterale selon la premiere revendication, caracte- 
risee en ce que l'engrenement par engagement des profiles 
1'un dans i« autre est realise, d'une part, par un assembla- 
ge a encliquetage (7), du c&te exterieur (16) de la benne, 
des profiles (1, 2, 3) et, d« autre part, par un assemblage k 
but<5e (8) du c&te (13) interieur des profiles creux. 

3. Paroi laterale selon la revendication 2, caracterisee 
en ce que les assemblages a encliquetage et butee (7, 8) 
se trouvent dans le plan des surfaces exterieure (13, 16) 
des deux profiles creux. 

4. Paroi laterale selon la revendication 2, caracterisee 
en ce que 1" assemblage a encliquetage (7) est constitue par 
une gorge longitudinale (11) pres d'un angle situ6 du c&te 
exterieur de l»un des profiles creux rectangulaires (1, 3) 
et par un renflement longitudinal (12) situd du c&te exte- 
rieur, pres de l 1 angle correspondant au precedent, de 1' au- 
tre profile creux rectangulaire (2, 3), renflement faisant 
saillie vers !■ interieur et s 1 engage ant dans la gorge (11), 
et en ce que 1' assemblage h but£e (8) est realise au moyen 
de surf aces planes (14, 15) longitudinales , qui s'appuient 
I'une sur 1» autre, situees aux angles faisant face a ceux 
ou se trouvent le renflement (12) et la gorge (11) sur les 
profiles creux rectangulaires (1, 2, 3). 

5. Paroi laterale selon la revendication 4, caracterisee en 
ce que la gorge (11) est de section circulaire et s'etend sur 
un arc de plus de 180° mais de moins de 230°. 
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6. Paroi laterals selon la revendication 4, caracterisee 
en ce que le renflement (12) s'etend sur un arc d« environ 
180°. * 

5 7. Paroi lat6rale selon la revendication 4, caracterisee 
en ce que les surfaces planes (14, 15) sont inclinees par 
rapport a l^orizontale. 

8. Paroi laterale selon la revendication 7, caracterisee 
10 en ce que la surface plane (15) situee en face du renfle- 
ment (12) sur le profile ou sur la section du profile 
consideres a une configuration en forme de coin. 

9. Paroi laterale selon la revendication 8, caracterisee 
15 en ce que la surface plane (15) formant coin est inclinee 

vers l 1 inter ieur du profile creux et en ce que la surface 
plane (14), sur le profile ou la section de profile pourvu 
de la gorge, est decoupee en correspondance a la surface 
(15) qui forme coin. 

20 

10. Paroi laterale selon 1'une des revendications 1 a 9, 
caracterisee en ce que le centre de* la gorge (11) et la 
surface plane (14) decoupee sont a peu pres dans le mfime 
plan horizontal quand le profile est deb out. 

25 

11. Paroi. laterale selon l , une des revendications l a lo, 
caracterisee en ce que des surfaces de guidage arquees (17, 
18) partent des profiles creux sur 1'arSte (14 f , 15') des 
surfaces planes (14, 15) situees du c6te interieur. 

30 

12. Paroi laterale selon la revendication 11, caracterisee 
en ce que l"une des surfaces de guidage (18) fait une 
transition continue vers une surface d'une traverse (20) en 
forme d 1 arc de cercle allant vers le renflement (12) et 

35 reliant les deux faces (13, 16) du profile creux. 

13. Paroi laterale selon la revendication 11, caracterisee 
en ce que l 1 autre surface de guidage (17) se trouve sur la 
face exterieure d'une languette courbe (19) qui se trouve 
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en face de la gorge (11). 

14. Paroi laterale selon la revendication 13, caracterisee 
en ce que, entre la languette courbe (19) et la paroi en- 
tourant la gorge (11), une traverse (21) relie.les deux 
faces (13, 16) du profile creux. 

15. Paroi laterale selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que 1« assemblage par engagement des deux profiles 
l'un dans !• autre est realise par une saillie se trouvant 

le long d'une des. aretes longitudinales de Pun des profiles, 
moins large que ce dernier, et par un renfoncement realise 
le long de I 1 arete longitudinale du profile voisin et corres- 
pondant a la saillie mentionnee. 

16. Paroi laterale selon la revendication 15, caracterisee 
en ce que la saillie et le renfoncement s'etendent sur 
toute la longueur du profile. 

17. Paroi laterale selon I'une des revendications 1 & 16, 
caracterisee en ce que au moins le joint de butee (22) 
situe entre les profiles creux (1, 2, 3) et dans la surface 
(13) situee du cdte interieur de la benne est bras^e ou soudee. 



